
レーザー溶接検査（欠陥検出）

◎各種レーザー溶接の欠陥が検出出来ます。

材質：ＳＰＣ５９０－Ｄ２
板厚：２．３ｍｍ

（ＮＯ １） （ＮＯ ２）

㈱偕成ハイテック

（ＮＯ．１） （ＮＯ．２）

センサ移動方向
センサ移動方向

溶接線 溶接線溶け込み不足（ギャップによる） 段差不良（スパッタによる）

（ＮＯ．３） （ＮＯ．４－１）

センサ移動方向
センサ移動方向

溶接線 溶接線
溶け込み不足（レンズ焼けによる） ワイヤー過多（ワイヤーずれ）
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（ＮＯ．４－２） （ＮＯ．５）

センサ移動方向

センサ移動方向

溶接線 溶接線
ワイヤー過多（ワイヤーずれ・裏面） 溶け込み不良（狙いずれ）

（ＮＯ．６） （ＮＯ．７）

溶接線 溶接線
溶け込み不良（板コバ） ビードの乱れ

センサ移動方向
センサ移動方向


